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Gjuteribranschen utndmner arets basta innovationer

Smartare gjutgods som kan meddela néar det behover tekniskt underhall eller bytas ut, respektive
lattare och mer kostnadseffektivt gjutgods genom att anvanda saltkarnor vid pressgjutning av
aluminium. | ar far tva innovationer priset for gjuteribranschens basta innovation.

Stiftelsen Silléns Innovationsfond, har som syfte att 6ka intresset for innovationer som bidrar till
gjuteriindustrins utveckling. Arets pris tilldelas Raul Carlsson (RISE), Magnus Térnvall (Husqvarna) och
Bjorn Israelsson (SKF Mekan) for att ha utvecklat en metod for att gjuta in sensorer i gjutgods. Aven
Tobias Forslund fran Scania blir tilldelad priset for sin innovation dar man anvander saltkarnor vid
pressgjutning av aluminium som ger minskad vikt, bearbetning och minimerar risken for lackage.

Smart Gjutgods

Tank om den gjutna komponenten kunde meddela teknikern nar den behover underhall eller helt
enkelt notifiera att den ar forbrukad och behéver bytas ut. | en varld dar internet of things ar en
verklighet sa sag Raul Carlsson, Magnus Tornvall och Bjorn Israelsson mojligheten att dven
digitalisera gjutgodset. Men digitalisering ska inte bara minska onédigt underhall utan dven
sakerstalla att haverier inte intraffar. Vidare ska denna innovation méjliggora for utékad sparning av
gjutgodset genom hela vardekedjan.

- De positiva effekter som innovationen har medfort ar att man genom sensorfunktionaliteten kan
bygga in funktionalitet som mojliggor 6kade industriella varden relativt frikopplade fran sjdlva
materialet och istdllet baserade pa funktionen, skriver pristagarna i ansdkan.

Smart gjutgods ar nagot som gjuteriindustrin ser som en framtida mojlighet och viktig forutsattning
for att bli en hallbar industri. For innovationen déar de skapat en metod for att gjuta in sensorer i
gjutgods tilldelas Raul Carlsson, Magnus Tornvall, och Bjorn Israelsson ett pris pa 40 000 kronor.

Saltkarnor i produktion
Genom att gjuta in karnor gjorda av salt sa har pristagaren Tobias Forslund fran Scania visat pa nya
mojligheter for pressgjutning.

Metoden gar ut pa att man gjuter in en karna gjord pa salt. Denna karna ar kompakt med hog
hallfasthet sa att den motstar trycket fran smaltan vid gjutningen. Efter gjutning spolas saltet ut med
hjalp av vatten, da salt I6ses upp i vatten &r risken for att salt sitter kvar i kanalen minimal.

Med denna metod tar man bort onddigt skarpa radier och évergangar samt mojliggor for skapandet
av komplexa geometrier som traditionell pressgjutning inte kan astadkomma.

Gjutning med saltkdrnor innebdr i det har specifika fallet att man erséatter 3st artiklar (huvud,
packning och lock) med 1st sammansatt tat artikel.

- Vi tar bort potentiella lackagestallen som skapas av att flera artiklar ska skruvas ihop och tatas eller
att hal fran skjutare ska pluggas och tatas. Med en saltkarna sa gjuts alltihop som en enda enhet med
tata stromlinjeformade kanaler, skriver Tobias Forslund i sin ansdkan.

Med denna design och gjutmetod minimeras antal artiklar vilket aven reducerar vikt,
utrymmesatgang, kostnad samt monteringstid. Den forsta pressgjutna artikel med saltkarna ar redo
att sattas i produktion inom utsatta tidsramar. Fler artiklar ar under utredning inom Scania for att
designas om for att reducera artikelantal samt vikt.
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Tobias Forslund fran Scania tilldelas 40 000 kronor fér den innovation som dppnar fér anvandning av
saltkarnor.

Priset kommer att delas ut i samband med Svenska Gjuteriféreningens styrelsemoéte den 9 december
i Eksj6. For mer information kontakta Diana Bogic.

Bildtext 1 Med sensorer integrerade i gjutna detaljer ges t ex 6kade forutsattningar for
automatiserad tillverkning och férebyggande underhall i industriell produktion. (Bild: Fredrik
Ahrentorp)

Bildtext 2 Att pressgjuta med saltkdrnor minimerar antalet artiklar vilket bland annat reducerar vikt,
kostnad och monteringstid. (Bild: Tobias Forslund)
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