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Svenska gjuteribranschens strategiska
branschagenda ar framtagen i syfte
att forverkliga branschens vision om
en hallbar svensk gjuteriindustri.
Agendan visar pa de konkurrensférdelar och

utmaningar som svenskproducerat gjutgods
har i forhallande till gods producerat i utlandet
och visar pa vagar att bli en hallbar industri
till 2035. Agendan har tagits fram gemensamt
av gjuterier och dess leverantorer, kunder
och ovriga samarbetspartners.

VISIONEN AR EN HALLBAR
SVENSK GJUTERIINDUSTRI

Agendan tydliggdr branschens vision, méal och fard-
plan mot att bli en héllbar industri till 2035. I arbetet
med denna agenda har foljande utvecklingsomraden
identifierats; attraktiv bransch, avancerade produk-
ter och konkurrenskraftig och hallbar produktion.
Genom att fokusera pa dessa omraden kan bran-
schen och dess intressenter enas kring insatser och
aktiviteter for att mota framtiden och dess utmaning-
ar med tillforsikt. Nedan foljer en kort beskrivning
av maélbilderna for respektive omrade, vilka forkla-
ras mer i detalj langre fram i agendan. P& sidorna
18-19 finns dven en oversikt dver mél och delmal
for respektive omraden.

Attraktiv bransch

Branschen ses som ett naturligt karridrval for
teknikintresserade individer som strivar efter moj-
lighet till utveckling genom utmanande arbetsupp-
gifter pé en inkluderande och attraktiv arbetsplats.
Ett 6kat samarbete med grundskolor, gymnasier och
akademi bidrar till att skapa en bredare kinnedom
om och en positiv bild av branschen bland barn och
ungdomar savil som allménheten i dvrigt.
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Svensk gjuteriindustri dr internationellt erkénd som
en ansvarstagande framtidsbransch med omfattande
global export av svenskt, gront gjutgods. Stort mil-

jomedvetande, 14ga sjuktal, 1&g personalomséttning
och en dkande jamstélldhet gér branschen attraktiv

och vilkomnande.

| Sverige finns ett hundratal gjuterier som i férsta hand
levererar till aterkommande kunder inom Sverige och
ovriga Norden. Det finns dock inget som talar emot en
Okad export av gjutgods fran Sverige till utlandet. | takt
med den 0kande globaliseringen marks dock en dkad
konkurrens i form av importerat gods, inte minst fran
gjuterier i Osteuropa vilka satsar hart pa kompetens-
och produktutveckling samt marknadsféring.

Avancerade produkter

Svensk gjuteriindustri ér ledande pa funk-
tionsoptimerat gjutgods dér olika delar av en
komponent kan ha olika egenskaper. Vidare ér tek-
nologin att gjuta in sensorer i gods mogen och im-
plementerad liksom teknologin att kombinera létta
kompositer och/eller additivt tillverkade delar med
gjutgods. Utvecklingsprocesserna effektiviseras med
hjélp av modern teknik, som simulering och virtuell
tillverkning, vilket i sin tur leder till en hogre auto-
mationsgrad. Ny gjuteriteknik erbjuder stérre méj-
ligheter att gjuta komponenter med hdgre ytfinish
vilket medfor mindre behov av efterbehandling och
ddrmed kortare ledtider.
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Konkurrenskraftig
och hallbar produktion

Produktionen i svensk gjuteriindustri dr klimatneu-
tral och internationellt konkurrenskraftig genom

att nya material, processer och produkter tas fram i
en allt snabbare takt. Implementeringstiden for ny
teknik och nya material har halverats. Andelen opla-
nerade produktionsstopp dr mindre dn 20 procent.
Kunder och gjuterier &r vél integrerade med var-
andra. Viélutvecklade kretslopp for sévil rest- och
biprodukter som energi erbjuder marknadens bésta
livscykeleffektivitet. Produkternas koldioxidutslépp
under dess livstid dr reducerade med 60 procent.
Tillsammans med en koldioxidneutral produktion
gOr detta att svensk gjuteriindustri r 2035 &r pa god
vég att bli helt fossilfri.

2035
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VARFOR EN BRANSCHAGENDA?

En konkurrenskraftig och hallbar inhemsk gjuteriindustri ar av stor
strategisk betydelse for samhallet och dess mdjlighet till sjalvstandig
industriférsorjning. Gjutna komponenter ingar som vitala delar i en
lang rad produkter som behdvs i vart dagliga liv. Gjutgods erbjuder
dessutom en hdg grad av ateranvandning, vilket gor det till ett

miljomassigt hallbart material.

Agendans overgripande mal &r att forverkliga en
hallbar svensk gjuteriindustri. Detta i sin tur uppnas
genom en bredare forstaelse for branschen och

dess villkor hos politiska beslutsfattare,
myndigheter, finansiarer, forsk-
ningsutforare och utbildnings-
aktdrer. Ambitionen ar ocksé
att agendan ska bidra till
en 0kad samsyn inom
branschen med dess
nirmaste intressenter
sdsom gjuterierna sjél-
va, deras kunder och
leverantdrer.

En hallbar svensk gju-
teriindustri bygger pé

att branschens foretag
har rétt forutsittningar
for att kunna erbjuda sina
kunder produkter och tjanster
i absolut teknisk och miljoméssig
framkant, utvecklade av drivna, en-
gagerade och innovativa ménniskor.

Okat samarbete och omvirldsbevakning

For att uppna visionen finns ett antal viktiga nyckel-
faktorer. En av dem é&r ett néra samarbete med aka-
demin for att stimulera multidisciplinér forskning,
utveckling och innovation for att hitta nya material,
metoder och teknologier. Det dr ocksa mycket vik-
tigt att bibehalla det tita och fortroendefulla sam-
arbetet med nérliggande branscher, sdsom stél- och
tillverkningsindustrierna och att ha god kinnedom
dven om deras respektive konkurrensfordelar, behov
och utmaningar framét. Branschen behover ocksé
hitta rutiner for att bevaka konkurrensen fran andra
tillverkningsmetoder samt gjuterier i utlandet.
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Kompetensforsorjning

Tillgdngen p& kompetenta medarbetare ar ytterligare
en viktig forutsittning for att nd agendans
mal. For att skapa attraktiva utbild-
ningar pa olika nivéer krévs
samverkan med néarliggande
branscher och en néra dia-
log med beslutsfattare,
framtida medarbetare
och utbildningsaktorer.
Branschen vill siker-
stélla ritt kompetens
for framtida behov
genom att formedla en
modern och tilltalande
bild av en diskrimine-
ringsfri arbetsplats med
karridrmdjligheter for alla.

Enad bransch
star starkare

Agendan ska bidra till att skapa samsyn
inom branschen angiende framtida satsningar
for de identifierade huvudsakliga tre utvecklingsom-
radena avancerade produkter, effektiv och héllbar
produktion samt attraktiv bransch.

Flera av de foreslagna insatserna riktar sig till stora
delar av gjuteriindustrin och dess leverantorer och
kunder. Genom en 6kad och bredare samverkan
uppnas forutsittningar att utveckla nya, avancerade
material och produkter. Den tekniska utvecklingen
gér snabbt och formégan att implementera ny teknik
ar avgorande for att 6ka branschens flexibilitet,
resurseffektivitet och konkurrenskratft.
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GJUTERIINDUSTRINS VARDEKEDJA

Ett brett och nara samarbete mellan alla branschens aktorer
ar nodvandigt for att skapa en hallbar gjuteriindustri till 2035.

Leverantorer @

Framtida Akademin och
medarbetare andra larosaten
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Andra gjuterier/ Andra gjuterier/
narliggande branscher nérliggande branscher

Institut - ‘ Kunder

Forskning
och utveckling

Transportsektorn

Med hallbarhet avses i denna agenda ekologisk,
social och ekonomisk hallbarhet i enlighet med FNs hallbarhetsmal.

Branschen arbetar ocksa i enlighet med diskrimineringslagen och Arbetsmiljoverkets
foreskrifter om organisatorisk och social arbetsmiljo (AFS 2015:4).




Fordon, vindkraftverk, vattenpumpar, medicinsk utrustning, telefoner,
hemelektronik, hushallsmaskiner och moébler ar saker vi omges av och
anvander dagligen. Den gemensamma namnaren ar att de alla innehaller gjutna

komponenter. Merparten av metallerna kan ateranvandas och darigenom bidra till
ett hallbart samhalle och en cirkular ekonomi.

SVENSK GJUTERIINDUSTRI

— EN VIKTIG DEL AV DET
HALLBARA SAMHALLET

En av svenskt gjutgods stora konkurrensfordelar ar en
avsevart mindre klimatpaverkan i form av koldioxidutslapp
per ton producerat gods jamfort med importerat gods, se
tabell pa sidan 8. Med tanke pa den kommande miljolagstift-
ningen blir lag miljdpaverkan hoégst sannolikt en allt viktigare
konkurrensférdel saval inom landet som utomlands.

Cirkular ekonomi under utveckling

Sa mycket som 95 procent av alla metallrdvaror som
anvénds i gjuteribranschen dtervinns. Som exempel
kan ndmnas att gjuteriindustrin ateranvinder sé gott
som all atervunnen aluminium. Korrekt hanterad
kan metall ateranvindas ett odndligt antal ganger.
Tack vare metallrdvarornas goda atervinningsegen-
skaper bidrar den svenska gjuteriindustrin till att
skapa ett resurssnalare samhiélle och dr en viktig del
av den vixande cirkuldra ekonomin.

I Sverige produceras 6ver 300 000 ton gjutna kom-
ponenter arligen av de 7 000 medarbetare som sys-
selsitts i branschen. Den importerade miangden gjut-
gods dr minst lika stor vilket innebér, att Sverige ar
en av virldens storsta gjutgodsanvéndar per capita.

Forklaringen finner man till stor del i den betydande
inhemska fordonsindustrin som anvinder ungefar
70 procent av allt gjutgods som produceras i
Sverige. Att gjuteribranschen utvecklas 1 ritt rikt-
ning &r ddrmed en forutséttning for en konkurrens-
kraftig och innovativ svensk fordons- och
verkstadsindustri. Det ar déarfor tillfredsstdllande att
se att bada de svenska lastbilstillverkarna, Scania
och Volvo, viljer att satsa pa utbyggnad av sina gju-
terier i Sverige.

Att mota en omvarld i forandring

En omvirldsanalys, publicerad av Svenska
Gjuteriforeningen 2018, visar att svenska gjute-
rier behdver bli mer kénda for potentiella kunder
for att kunna véxa, i Sverige savil som i utlandet.

Produktutveckling i teknisk framkant, 6kat samarbe-
te inom branschen, 6kad automatisering och en hog
tillgénglighet samt sdkrad kompetens- och energi-
forsorjning ar nyckelfaktorer som branschen identi-
fierat for att skapa tillvéxt for de svenska gjuterierna
bade inom och utom Sveriges grénser.

En rad fordon, maskiner och apparater som tidigare
anvant fossila drivmedel héller idag pa att elektri-
fieras. Det stiller nya krav pé gjuteriindustrin i form
av nya och lattare konstruktioner med bibehéllna

— eller hogre — krav pa hallfasthet och prestanda.
Moderna vindkraftverk byggs allt hgre och med
storre vingbredd. Det i sin tur stéller krav pa hogre
hallfasthet. Komponenternas storlek reducerar anta-
let tinkbara gjuterier samtidigt som det ar svért att
transportera delarna langa strackor. Ett annat exem-
pel 4r mdbelindustrin som efterfragar ldtta men star-
ka produkter med hogre ytfinish. Med hjélp av nya
teknologier och metoder kan konstruktionen goras
lattare medan behovet av efterbehandling minskar
och ledtider kapas.

Branschens utmaningar

Den svenska gjuteribranschen star infor en rad ut-
maningar som behover adresseras for att malen och
visionen for 2035 ska kunna nés. Den svenska gjute-
riindustrin ar relativt okénd for den breda allménhet-
en, inklusive beslutsfattare och myndigheter.

F& medborgare 4r medvetna om att gjutna delar
anvands i allt fran vardagliga produkter som detal-
jer till mobiltelefoner till stora anldggningar som
vindkraftverk.




KILO KOLDIOXIDUTSLAPP PER TON PRODUCERAT GJUTJARN (2016)
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En stor andel av den svenska elmixen produceras med hjilp av fornybar energi
som sol, vind och vatten. Tack vare det erbjuder svenskt jdrngjutgods, tillsammans
med norskt, avsevdrt ldgre koldioxidutslipp per ton smdlt metall jamnfort med

andra produktionslinder.

Stabil forsorjning av

komponenter

Som tidigare ndmnts koper den svenska fordons-
industrin upp till 70 procent av det gjutgods som
produceras i Sverige. En levande gjuteribransch i
teknisk framkant &r avgorande for att sékerstilla re-
servdelsforsorjning och produktion dven under osék-
ra tider med minskade importmojligheter.

Arbetskraft och kompetens

Sveriges ldngvariga hoga sysselséttningsgrad inne-
bar att konkurrensen om medarbetare dr mycket
hog. For att attrahera, rekrytera och behalla kritisk
kompetens dr det mycket viktigt att vara en attraktiv
bransch som erbjuder en god och diskrimineringsfri
arbetsmilj6 med utmanande och stimulerande ar-
betsuppgifter. For dagens unga ar trygghet, balansen
mellan jobb och fritid samt 16n och férmaner ocksa
viktiga parametrar.

Snabbare omstallning
vid teknikskiften

Nér denna agenda forfattas pagar ett omfattande
teknikskifte med elektriska, uppkopplade produkter
i centrum. | takt med att forbranningsmotorer byts ut
mot elmotorer och allt frén kylskép och grisklippare
till lastbilar blir uppkopplade och autonoma, stélls
nya krav dven pé gjutna komponenter. Starkare

och léttare konstruktioner med férre komponenter
betyder nya produktionsmetoder och -teknologier.
Det i sin tur forutsétter forskning i nya material och
processer och ett nidra samarbete med akademin.
Dessutom behover lagar och regleringar anpassas
efter de nya tekniska forutséttningarna, vilket inne-
bar en tét dialog och ett 6kat samarbete dven med
lagstiftare och myndigheter.

MOJLIGHETER

STYRKOR

Stark inhemsk marknad

Teknikutveckling

Efterfragan

SVENSK pa breddat
GJUTERI- produktutbud
INDUSTRI Globalisering

Bra diskussionsklimat Produkter

Stark forskningsmiljo i framtiden
for gjutning

Hog leveransprecision
Starka natverk

Oppenhet

Foradlingsgrad
Laga koldioxiduslapp per

Effektivi d dukti
producerat ton gods ektiviserad produktion




TIME TO MARKET

VAGAR TILL FRAMGANG

En svensk gjuteriindustri som ar fortsatt internationellt
konkurrenskraftig 2035 bidrar till goda foérutsattningar,
konkurrensférdelar och stark tillvaxt inom de flesta andra
svenska industrigrenar. Eftersom Sverige ar ett litet land
pa den internationella marknaden blir féljande faktorer extra
viktiga for att svenska gjuterier ska lyckas aven utomlands.

NATVERK OCH KLUSTER

Svensk gjuteriindustri utvecklar och R‘STT FRAN Kompetensoverforing och tekniksamverkan
producerar gjutna produkter som BORJAN mellan branschens intressenter sdsom akademi,
snabbt kommer ut pa marknaden. Simulering och institut och industri dr utvecklad och systematisk.
optimering ar viktiga Leverantorsamverkan ar utvecklad och skapar ett
FLEXIBEL PRODUKTION redskap fdr“att fa gynnsar{lt klimat for att a‘rbeta til}sammans med
produkter ratt och produktigare och systemintegratorer.
Snabba omstillningar frén processer robusta pa
volymproduktion till kortare kort tid och till ligsta »
serier ger korta ledtider. kostnad. INNOVATIVA MILJOER

HALLBAR UTVECKLING

Energieffektivisering, industriell dtervinning, ateranvédndning,
och livscykelperspektiv dr ledord i den hallbara utvecklingen.

Sverige har etablerat starka
sektorsovergripande forsknings,
innovations och industrimiljer.
Forskningspartners ér involverade
pa olika nivéer.

Stor andel fornyelsebara energikillor i den svenska elmixen

ger klimatsmart gjutgods. Méngfald och delaktighet gor
branschen attraktiv for individer med olika bakgrund.

HOGT TEKNIKINNEHALL

Losningar fyllda av kunskap ger mervéirden
for kunden. Nischprodukter, integrerade

funktioner och funktionalitet samt hog kvalitet

ar avgorande for framgéngen.

KOMPETENS

En hog kompetensnivéa och kompetensforsorjning

inom framstéllning, anvéndning och ateranviandning

av den gjutna produkten ar sakerstédlld genom
samarbete med utbildningsaktorer pa alla nivéer
och via teoretisk validering av praktiskt tillignad
kunskap Avancerad forskning bidrar till en allmén
kompetensforsdrjning genom att forse universitet
med lérare och ddrmed mojliggdra utbildningar.
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KORTASTE VAGEN

Gjutning ar den kortaste végen fran rdmaterial

till fardig komponent. Geometrisk flexibilitet och
funktionsintegration ar starka konkurrensfordelar.

KOSTNADSEFFEKTIVITET

Automatiserad tillverkning och produktion bidrar till att

halla produktionskostnaderna pé en konkurrenskraftig niva.

HOGRE FORADLINGSVARDE

Sverige har en stark konkurrensférdel
genom mojligheten att verka inom
hela foradlingskedjan.

SPECIALISTKOMPETENS

Svenska leverantorer blir allt mer speciali-
serade i bade produktion och kompetens.

SA HAR FORVERKLIGAS
EN HALLBAR SVENSK

GJUTERIINDUSTRI

Med en uthallig satsning pa de tre huvudomradena attraktiv
bransch, avancerade produkter och en konkurrenskraftig och
hallbar produktion skapas ratt forutsattningar for en lockande och

lIdnsam svensk gjuteriindustri. Med hogt stallda visioner finns goda
mojligheter att utveckla branschen for att tryggt méta en utmanande

och spannande framtid.

1. ATTRAKTIV BRANSCH

Det attraktiva gjuteriet

Nér kunderna viljer svenskproducerat gjutgods upp-

nas stora klimatfordelar tack vare dess Overlagset
laga miljopaverkan och hoga vidareforadlingsgrad.
Med hjilp av ett eget varumirke av typen ”Svenskt
héllbart gjutgods” eller ”Gront svenskt gjutgods”
kommuniceras det svenska gjutgodsets fordelar till
marknad, samhélle och myndigheter. Malet ar att

varumaérket och dess innebord ska anvindas som en

forebild for beslutsfattare i Europa.

Gjuteribranschen arbetar for att skapa en tillgdnglig

och inbjudande atmosfir och en transparent verk-
samhet. I takt med att den bilden blir tydligare blir

det ockséa mer naturligt for skolor, medier och politi-

gront gjutgods.

ker att besoka och diskutera branschen. Harigenom
okar synligheten och gjuterierna ses pa sikt som att-
raktiva och potentiella arbetsgivare.

Genom ett medvetet mangfalds- och inkluderingsar-
bete kénnetecknas diskussionsklimatet pa gjuterier-
na av respekt for individen och hogt i tak. Liksom
ovrig svensk industri arbetar branschen aktivt mot
diskriminering. Medarbetare med olika bakgrund
och erfarenheter bidrar i tvarfunktionella team till att
utveckla nya produkter och tekniker i en komplex
verksamhet.

Ett kontinuerligt forbattringsarbete av den yttre och
inre miljon leder till en jadmstilld och attraktiv ar-
betsmiljé dér alla utvecklas och har lika mojligheter.

VISION 2035 — ATTRAKTIV BRANSCH

Branschen betraktas som ett naturligt karridrval for teknikintresserade
individer som striavar efter mojlighet till utveckling genom utmanan-
de arbetsuppgifter pa en inkluderande och attraktiv arbetsplats.

Svensk gjuteriindustri &r internationellt erkéind som en ansvars-
tagande framtidsbransch med omfattande global export av svenskt
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LIVSLANGT LARANDE

Gjuteribranschen erbjuder ett livslangt ldrande pa alla utbild-
ningsnivaer. Genom ett nira samarbete med akademin och andra
utbildningsanordnare finns goda mdjligheter till vidareutbildning
inom savil produktion som konstruktion. Som ett innovativt
exempel kan ndmnas projektet Gjutmagistern som tagits fram av
Jonkdping University och RISE i samarbete med branschen och
som syftar till att utbilda specialister for forskning och industri.
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Forskning och kompetens

Den tekniska utvecklingen i den globala industrin
gér fort. Inom gjuteribranschen finns beredskap for
fordandring genom mdjligheter till utbildning pa alla
nivéer, savél praktisk som teoretisk. Branschen arbe-
tar ocksa med teoretisk validering av praktisk kom-
petens for de som inte har formell utbildning.

Kompetensutveckling &r flexibel och tillgénglig. De
kompetenser som dr nddvéndiga for branschens ut-
veckling karaktériseras av fordndring, stor variation
och hog komplexitet.

Gjuteribranschens behov av branschoverskridande
och bred forskning — fran atomniva till komplexa
produktionsprocesser — tillgodoses for att utveckla
nya produkter och tekniker. Forskningen forser
ocksa branschen med kompetenta medarbetare.

Branschanknuten forskning genomsyras av ppet
klimat och nira samarbete mellan industri, institut
och akademi. En okad rorlighet mellan alla parter
utvecklar branschen positivt och bidrar till en
bredare forstaelse mellan kompetenser.

2. AVANCERADE PRODUKTER

Rétt fran borjan

Genom att samla in och analysera materialdata for
produktdesign, tillverkningsprocesser och kommer-
siella simuleringsverktyg kan robusthet, kvalitet och
beteende hos gjutna komponenter forutsdgas. Detta
okar de svenska gjuteriernas konkurrenskraft och
lonsamhet samtidigt som risken for haverier och
dyrbara garantikostnader minskar.

Den insamlade méngden data 6ppnar mdjligheten
att utnyttja fordelarna med sa kallade big data-16s-
ningar och maskinldrande. Aven specifika mate-
rialdatabaser tas fram fOr att simulera egenskaper
for alla viktiga legeringar vid hoga respektive laga
temperaturer.
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VISSTE DU ATT...

... foradlingsvardet for gjutna
komponenter i Sverige uppgar till
200 miljarder kronor per ar?

... 270 tusen ton metallskrot
atervinns i Sverige varje ar?

... 300 tusen ton gjutna kompo-
nenter produceras i Sverige
arligen?

... gjutna komponenter anvands
av 9 av 10 av Sveriges storsta
exportféretag?

... Sverige exporterar gjutna
komponenter for 13 miljarder
kronor per ar?

Funktionsoptimerat gjutgods

Med hjilp av delvis nya metoder kan produkter ges
olika egenskaper pa olika delar och dirigenom opti-
meras utifran prestanda och pris.

Simulering och virtuella fabriker

Sé kallad geometrisdkring dr viktigt for att sdkerstél-
la kvalitet, funktion samt mekaniska och fysikaliska
egenskaper i produkterna. Arbetssitt, metoder och
prediktiva verktyg utvecklas stindigt for att kunna
implementera nya material och funktioner.

Virtuella och digitala produktionsprocesser ar vik-
tiga forskningsomraden och féremal for stdndig
utveckling.

13




14

Sammansatta produkter

2035 ses gjutgods som produkter med hogt teknik-
innehall och ett flertal branscher anvénder gjutgods
som fogats samman med andra material eller som
armerats. Multimateriallosningar ldrs ut pa de svens-
ka tekniska ldrosédtena som ett sjélvklart sétt att
konstruera létta, smarta produkter. Med den 6kade
kompetensen inom multifunktionella gjutna kompo-
nenter far svensk gjuteriindustri unika méjligheter
att konkurrera internationellt

Snabbt framtagande
och inférande av nya material

I samhéillet stills krav pa snabbhet i alla led. En av
de mest kritiska framgangsfaktorerna for bibehallen
eller 6kad konkurrenskraft 4r att minimera tidsat-
géngen 1 hela cykeln — fran idé till lansering. Detta
géller for savil befintliga som nya produkter, afférs-
modeller, material och mjukvaror.

2035 har metoder for att radikalt reducera tiden for
inférande av nya material och materialkombinatio-
ner i produktion utvecklats, liksom for att kunna
sikerstilla en hog livscykeleffektivitet.

Den reducerade tiden uppnas genom en effektiv
omvérldsbevakning och stindig beredskap till snabb
omstdllning vid teknikskiften.

Gjutgods med sensorer

Svenska gjuterier tillverkar unika komponenter med
ingjutna sensorer. Svensk industri vinner konkur-
rensfordelar som leverantdr av strategiska, smarta
komponenter. Med sensorer integrerade i gjutna
detaljer ges t ex 0kade forutsittningar for automa-
tiserad tillverkning och forebyggande underhall i
industriell produktion.

VISION 2035 — AVANCERADE PRODUKTER

?)

Svensk gjuteriindustri &r ledande pé att producera gjutgods med olika egenskaper
i en och samma komponent. Simulering och virtuell teknik anvénds for att effekti-
visera utvecklingsprocesserna och hitta [dmpliga materialkombinationer. Svensk
gjuteriindustri dr ledande pa att leverera gjutgodset férenat med létta kompo-
siter och/eller additivt tillverkade delar. Metall med ingjutna sensorer dr en mogen
teknologi och svensk gjuteriindustri dr vérldsledande. Additiv tillverkning och gjut-
teknik anvinds s6mlost 1 avancerade produkter.

3. KONKURRENSKRAFTIG OCH HALLBAR PRODUKTION

Kunder och gjuterier integrerade
— skapar mervarde tillsammans

Den upplevda nédrheten mellan framgéngsrika gjut-
godsanvéndare, gjuterier, institut och akademi i
Sverige skapar i sig innovativa miljoer. Nya affars-
modeller och samverkansformer har skapats for att
Oka samarbetet mellan intressenterna ytterligare.

Robusta processer
och flexibel produktion

Robusta processer som levererar reproducerbara
resultat dr nddvandiga for att battre kunna utnyttja
material och designaspekter. Ett framgangsrikt ut-
nyttjande av digitaliserade processer, bearbetning av
stora dataméngder och artificiell intelligens gor detta
mojligt.

15




Klimat- och miljoneutral produktion

Svensk gjuteriindustri har redan idag vérldens lagsta
koldioxidutslapp per kilo gjutgods. Ett fortsatt, lang-
siktigt arbete for att minimera paverkan pa klimatet
genom savél produktion som produkter fortgar.
Gjuterierna arbetar for att hjélpa sina kunder med
klimatsmart, resurseffektiv anvindning av gjutgods
sa att livscykeln for gjutgodset &r sa resurseffektiv
som mojligt. Branschen engagerar sig for att driva
forskning och utveckling inom design, tillverkning
och atervinning av gjutgods och dess restprodukter
med minskad klimatpaverkan som mal.

| I HH-ASBTIS 1

ﬁ

Utvecklade kretslopp

Gjuteriindustrin dr sedan lang tid en betydande aktor
inom atervinning da den till mycket stor del anvén-
der skrot som ravara. Branschen ser att anvéndning-
en av andra typer av restprodukter i dess produkter
och processer okar. Genom att forbattra preditions-
metoderna reduceras miangden restprodukter och

att hitta avsittning for de restprodukter som &nda

LS
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uppstar. Konkurrensen om skrot och andra restpro-
dukter kommer att 6ka fran andra branscher varfor
branschen arbetar for en kontinuerlig utveckling av
materialdtervinning.

For att na hogt stdllda utmattnings- och krockegen-
skapskrav vid tillverkning av exempelvis gods till
vindkraftverk och andra detaljer 4r det nddvéndigt
att anvénda jungfruligt tackjdrn och priméaralumi-
nium. Branschen ser idag en trend med d6kande
volymer av sadant gods varfor insatser inom ater-
vinningsomradet sannolikt blir allt viktigare dven i
framtiden.

Saker och
halsosam bransch

Svensk industri har 14g paverkan pa sin omgivning
och &r relativt sdker i en internationell jaimforelse.
Tack vare riktade insatser inom tillverkningsmetoder
med minskade utsldpp och hélsorisker, som t ex oor-
ganiska bindemedel och energieffektiv rening upp-
nds malet att bli en sdker och hdlsosam bransch.

VISION 2035 - KONKURRENSKRAFTIG

E RN 3 —.
.. { 1
o OCH HALLBAR PRODUKTION
i ' Snabbhet vid framtagning av nya material, processer och pro-
i r dukter gor svensk produktion internationellt konkurrenskraf-
tig. Kunder och gjuterier &r vil integrerade med varandra
i viardekedjan och uppnar darigenom hogst effektivitet
med hénsyn till produktens hela livscykel. Gjuterierna
- dr savil resurseffektiva som flexibla i produktionsvolym.
> 'n‘ Produktionen dr klimat- och miljoneutral med utvecklade
—1e kretslopp for rest- och biprodukter och energi. Det finns meto-
n = der och teknologier for att standigt reducera resursférbrukningen

och minimera forluster i alla dess former. Verksamheten ar sdker
och hdlsosam for savdl omgivning som medarbetare.
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Avancerade

Konkurrenskraftig och
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produkter

hallbar produktion

Branschattraktivitet
for kunder och samarbetspartners

Branschattraktivitet
fér kommande medarbetare

Branschattraktivitet
for befintliga medarbetare

Bilden av branschen gentemot
myndigheter

Livslangt och flexibelt larande

Social hallbarhet

Ekologisk hallbarhet

Simulering och virtuell optimering

Multimaterial fér optimerade
produkter

Smart gjutgods

Omvérldsbevakning och beredskap
for omstallning vid teknikskiften

Processtabilitet med digitalisering
(Al, data mining, big data, industri
4.0, matteknik etc.)

Energieffektivitet per ton
producerat gods

Ovriga emissioner per ton
producerat gods

vision 2025

Svenskt gjutgods valjs tack vare narhet till
kompetens, och ett 6verlagset lagt klimatavtryck

Pa alla stora gjuterier goérs examensarbeten

Internutbildning och breddning av kompetensen
sker pa huvuddelen av de svenska gjuterierna

Alla lansstyrelser och andra beslutsfattande
myndigheter har besokt och fatt insikt
i hallbarheten i ett svenskt gjuteri

Utbildning pa alla nivaer finns tillganglig

Utifran fardigstalld kartlaggning har
diskrimineringen minskat med 25 procent
och karriarmdjligheter dkat for alla.

Svenska gjuterier har inga svarigheter att fa nya
tillstand eftersom de enkelt klarar alla krav

Materialdatabaser finns for simulering
av egenskaper for alla viktiga legeringar.
Aven for héga och laga temperaturer

Fogningsprocesserna har utvecklats sa att
flera svenska branscher anvander gjutgods som
fogats med andra material eller armerats

2-3 svenska gjuterier har unika produkter med
konkurrensfordelar tack vare sensorbestyckade
gjutna komponenter pa marknaden

Etablerad struktur och process for
kontinuerlig omvarldsbevakning

Gjuteribranschens behov ar kartlagt
och plan har tagits fram

Klimatfardplan for gjuteribranschen
ar framtagen

Klimatfardplan for gjuteribranschen
ar framtagen

vision 2030

Svenskt gjutgods ar det naturliga valet for avancerade
produkter pga branschens innovationsférmaga

| kursplan for teknik och naturvetenskap
finns gjutning och stelning omnamnda

Personalomsattningen inom branschen
ar under industrigenomsnittet

Svenska politiker och myndigheter namner naturligt
svensk gjuteriindustri som en ansvarstagande
framtidsbransch

Flera universitet och hégskolor, i olika delar
av landet, bedriver for branschen relevant forskning.

Utifran fardigstalld kartlaggning har
diskrimineringen minskat med 50 procent
och karriarmdjligheter 6kat for alla.

EU anvander svenska gjuterier som sjalvklar
mattstock for kommande lagstiftning och reglering

Egenskapssimulering har blivit en vanlig
metod for att minska utvecklingsledtiden

Mutlimateriallésningar lars ut pa de svenska
tekniska larosatena som ett sjalvklart satt att
konstruera latta, smarta produkter

Svensk industri vinner konkurrensfordelar
med strategiska smarta komponenter
i form av sensorbestyckade komponenter

Utveckling och produktifiering av ny teknik och
nya material kortas till 15 ar fran 20 ar

Alla gjuterier har paborjat implementeringen.
50 procent styr sin process med hjalp av verktygen

Koldioxidutslapp reducerade med
40 procent under produktens livscykel

Svensk gjuteriindustri &r normgivande for Europa

vision 2035

Svenskt gjutgods exporteras till alla varldsdelar med
stdd av branschens hallbarhet och tekniska forsprang

I grundskolan utférs laborationsmoment med gjutning
som kombineras med branschintroduktion

Personalomséattningen inom branschen
ar under industrigenomsnittet

Utlandska politiker och myndigheter namner
naturligt svensk gjuteriindustri som en
ansvarstagande framtidsbransch

Majlighet att utbilda sig inom gjuteriteknik
finns i stort sett var som helst

Utifran fardigstalld kartlaggning har
diskrimineringen minskat med 100 procent
och karriarmdjligheter 6kat for alla.

Svenska gjuterier ar koldioxidneutrala samt anvander
mer an 90 procent atervunnet material

Svensk gjuteriindustri ar ledande pa att styra
lokala egenskaper hos gjutgodset och utnyttjar
simulering for att kombinera material

Svensk gjuteriindustri ar ledande pa att leverera
Idsningar dar gjutgodset forenas med latta kompositer
och/eller additivt tillverkade delar

Sensorbestyckad metall &r en mogen teknologi.
Genom att vara forst ar svensk gjuteriindustri i
varldstoppen och har pa industriell niva forenat
additiv tillverkning och gjutteknik i de mest
avancerade sensoriksystemen

Implementeringstiden fér ny teknik och
nya material har halverats

Alla gjuterier har implementerat.
75 procent styr sin process med hjalp av verktygen

Koldioxidutslapp reducerade med 60 procent
under produktens livscykel

Svensk gjuteriindustri &r normgivande for BAT (Best
Available Technology)
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Denna strategiska branschagenda for den svenska gjuteri-
branschen togs fram under hdsten 2018 och véren 2019.
Arbetet har drivits inom Casting Innovation Centre genom
Svenska Gjuteriforeningen, RISE och Jonkdping University.
Agendan har tagits fram i en 6ppen process via seminarier
och workshops.

O
CASTING
INNOVATION
CENTRE

RI L

FORENINGEN JONKOPING UNIVERSITY
Swedish Foundry Association

School of Engineering

Casting Innovation Center 2019



